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Produktinformation
Ruckextrusions-Vorrichtung

Rickextrusionsvorrichtung

Anwendungsbereich
Prifung der Viskositat von fliissigen und pasteusen
Massen
¢ Probenmaterial:
Flussige und pasteuse Massen (z. B. Joghurt, SoBen,
Ole, Fruchtzubereitungen)

Funktionsbeschreibung

Das Prinzip der Ruckextrusions-Vorrichtung basiert auf
der Verdrangung des PrUfmaterials durch einen Rings-
palt zwischen Kolben und Zelle.

Die Prifmasse wird in die Zelle eingeflllt. Der Kolben
fahrt in der Zelle nach unten und driickt damit das
Material durch den Ringspalt nach oben. Beim Zuriick-
fahren des Kolbens flieBt das Material erneut durch den
Ringspalt in den Raum unter dem Kolben zurtick.

Vorteile und Merkmale

e Der Prifzyklus kann beliebig oft mit frei wahlbaren
Schergeschwindigkeiten wiederholt werden. Damit
koénnen Sie die Prifung nicht nur optimal an lhr
Prifgut anpassen, sondern Sie erhalten auBerdem mit
einer einzigen Prufung die Viskositaten Uber das
gesamte Schergefalle.

¢ Messungen sind auch direkt in den Gebinden der
laufenden Produktion moglich. Eine Vorbeanspru-
chung des Materials durch Umfullen wird damit
ausgeschlossen.

Einrichten der Riuckextrusionszelle

e Stromungseinfliisse, die in Produktionsanlagen
auftreten, kdnnen nachgebildet werden.

¢ Durch die Verwendung eines groBeren Ringspalts
lassen sich auch Fruchtzubereitungen priifen.

¢ Bei Bedarf kann eine automatischen Vorkonditionie-
rung des Materials vorgenommen werden.

¢ Mit den Justierhilfen l&sst sich der Ringspalt einfach
und genau einrichten.

¢ Eine Einsatzplatte mit Passstiften stellt sicher, dass die
Ruckextrusions-Zelle auch nach dem Reinigen wieder
passgenau sitzt.

¢ Priifergebnisse an Newton’schen FlUssigkeiten korre-
lieren mit den Ergebnissen aus Messungen mit Rotati-
onsviskosimetern. Bei Nicht-Newton'schen Flissig-
keiten erhalten Sie reproduzierbare, vergleichbare
Prufergebnisse, meist mit empfindlicheren Auspra-
gungen als bei den Rotationsviskosimetern.
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Technische Daten

Typ Riickextrusions-Vorrichtung
Artikel-Nr. 3258321
Prifkraft Frax 500 N
Extrusionsbehélter (Rlckextrusionszelle):
Durchmesser, innen 50 mm
Hohe 69 mm
Umgebungstemperatur +10 ... +35 °C
Anschluss, oben @8 mm

Anschluss, unten

universelle Arbeitsplattform

1) HierfUr ist der lokale Eingriffsschutz oder eine Schutzvorrichtung erforderlich..

Erforderliches Zubehor

Stempelhalter
Artikel-Nr. 324659
Prifkraft Fyax 1 kN
Anschluss, oben Bolzen @ 8 mm
Umgebungstemperatur -70 ... +250 °C
Stempelteller (1 x erforderlich)
Beschreibung ArtikelInummer
@ 40 mm, zylindrische Hohe 20 mm, Kegelflache 160°, inkl. Justierhilfe 325834
@ 46 mm, zylindrische Hohe 20 mm, Kegelflache 160°, inkl. Justierhilfe 325836
@ 47 mm, zylindrische Hohe 20 mm, Kegelflache 160°, inkl. Justierhilfe 325838
@ 48 mm, zylindrische Hohe 20 mm, Kegelflache 160°, inkl. Justierhilfe 325840
@ 35/40/45 mm, aus Plexiglas, 3 Stlick, Hohe ca. 6 mm, Fmax 100 N 325842

¢ Universale Arbeitsplattform (Artikel-Nr. 085019)

Alle Daten bei Raumtemperatur.

Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.



